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_, Sisteme pentru automatizarea
= industriala a controlului

Intreprinderea

Firma pi4_robotics GmbH este o intreprindere
Hightech de varf in domeniile handling si con-
trol optic. Concepe si construeste sisteme
standard de inalta calitate si solutii flexibile la
cererea clientilor. Competenta sa cuprinde
componente, software si sisteme pana la utilaje
de control automate la cheie, care se confec-
tioneaza ,se asambleaza si se testeaza complet
la sediul firmei din Berlin,Germania. Sistemele
de control optic asigura un control de calitate
automatizat, contribuind astfel la mentinerea
unei calitati superioare in confectionarea unor
produse de mare diversitate. Aplicatii se gasesc
de expl. in industria auto si electronica, la fel ca
si in tehnica medicala, a maselor plastice si de
ambalare.

Verificarea cordonului de adeziv

Masurarea 3D fara contact bazata pe
metoda split-beam

Cerintele crescande privind calitatea si productia 0
ppm constitue provocari tot mai mari la adresa
tehnicii de control. Tot mai des un control 100%
numai este posibil din motive de timp si implicit de
costuri. Managementul de calitate nu trebue sa fie
numai o lozinca sau un argument pentru vanzare,ci
trebue sa constitue o componenta fixa a productiei.

Lipsa datei expirarii pe produse lactate, butelii de
racoritoare ne umplute complet, etichete neidentifica-
bile pe produse din carne — cine nu s’a lovit de una
sau alta si ce au toate acestea in comun?Toate aceste
defecte ar putea fi constatate in productie si deci evi-
tate! Unul sau altul dintre cititorii nostri ar putea sa se
intrebe, ce are de a face Thonauer cu industria ali-
mentara. Admitem ca astfel de piete nu sunt pietele
noastre principale. Cu toate acestea , dela preluarea
reprezentantei pentru pi4_robotics s’au ivit deja unele
solicitari in acest segment si dorim sa punem in
primul rand in evidenta multitudinea si diversitatea
problemelor de control.

Sisteme de masurare cu laser

Stau la dispozitie sisteme cu rate de palpare
diferite. Criteriile de utilizare se orienteaza dupa volu-
mul productiei si viteza de derulare a proceselor de
productie. Se pot registra date de contur sau calcula
corectii de pozitie respectiv precizia dimensionala.

Procesare de imagini 2D/3D

Registrarea si masurarea fara contact a diferitilor
parametri, ca de exemplu intensitate si inaltime, se
face cu ajutorul unor camere de suprafata, de linie
sau 3D conform principiului split-beam.

Sisteme pentru controlul culorilor si
mostrelor

Scannerele de culoare pot fi utilizate pentru verifi-
carea nuantelor de culoare la piese din mase plastice,
a loturilor de ambalare, de expl. in comertul prin
posta,sau a ordinii resp. a pozitiei de montare, de
expl. in confectionarea de utilaje.
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Scanare inline-3D

e \asurarea inline-3D a pro-
duselor ceramice Si trans-
miterea automata a datelor catre
robot.

e Timp de scanare 1 secunda

e Timp de verificare 4 secunde

e Deservire cu inalta flexibilitate
si simpla prin proces automat
de invatare

e Spatiu de masurare
500x500x200 [mm]

e Rezolutie 0,1 [mm] X/Y

e Rezolutie 0,05 [mm] Z

Controlul cordoanelor de
sudura

e Controlul 3D al cordoanelor
de sudura

e (Cap de masurare High-
Speed pentru asamblarea
robotilor

e Control inline 100%

Controlul celulelor solare

e Procesarea de inalfa rezolutie
cu camere de linie
® 7500x46000 pixeli
e Timp de control 4 - 7 secunde
e Controlul la:
— stabilitatea dimensionala a
celulelor si a
— string-ului
— fisuri si rupturi
— pozitia busbar
— pozitia de montare a celulelor



Inspectia lipiturii

e Controlul 100% al lipiturilor la
defecte
e Timp de control 150 ms
e Tipuri de defecte:
— lipsa material de adaos
— lipsa piesei
— loc de lipitura prea mic
— curgerea lipiturii
— pori in materialul de adaos
— impuritati in prejma lipiturii
e Scanarea pozitiei componentei
e Controlul inserarii

Controlul cordonului de lipire

e Controlul 100% al operatiilor
de lipire si etansare
e Control 2D si 3D
e Detectarea de:
— erori de pozitie
— Ingrosari
— Intreruperi
— Strangulari
e Viteza mare de control
e Sistem modular de control

Comanda robotilor

e Scanarea 2D / 3D a produselor
sau a locurilor de lucru

e Procesarea imaginilor 2D pen-
tru corectia pozitiei robotului

e Procesarea imaginilor 3D

e Masurare

e Controlul asamblarii

e Jrasare
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Conceptul de software pi4_Cl (Control &
Inspection) reuneste procesarea integrata de imagine
in timp real si deservirea instalatiei intr'un panou de
deservire intuitiv, care functioneaza atat in WIN-
DOWS® cat si in LINUX. Prin aceasta se obtine un
efort redus de invatare cat si implementarea simplifi-
cata a unor noi produse. Arhitecturi multiprocesor,
combinate cu rezolutii optice foarte inalte, asigura
performanta High-End. In timp foarte scurt se pot re-
aliza aplicatii 2D dar si 3D de inalta rezolutie.

Solutii modulare pentru aplicatii
flexibile

M Sisteme desktop pentru aplicatii de laborator
sau control de serii mici sau unicat

M Module si statii pentru integrarea in linii de
productie sau atasare la sisteme robot

M Aparate stationare pentru produse mai mari si
serii mijlocii

M Sisteme inline pentru controlul complet au-
tomatizat in lantul de fabricatie

Caracteristici tehnice

M Panou de deservire unitar pentru proce-
sarea imaginilor si comanda masinii

W Comanda in timp real a functiilor masinii
printr’un concept de comanda hibrid

M Comfort sporit de deservire si invatarea
usoara a produselor noi

W Comutarea usoara a limbilor

M Procesarea imaginilor 2D si 3D

M Biblioteca cuprinzatoare de functiuni cu
peste 1500 de algoritmi

M Generarea programelor de prelucrare robo-
tizata din datele de contur

M Calibrarea de sistem complet automatizata
pentru schimbarea rapida de hardware

M Timpi scurti de evaluare datorita arhitec-
turii multiprocesor

M Interfata de camera universala pentru
camere de suprafete,de linie si 3D

M Rezolutia camerei de suprafata de pana la
4 megapixeli

M Rezolutia camerei de linie de pana la 345
megapixeli (7500x46000 pixeli)

M Protectia prin parola pe mai multe nivele

M Functii statistice si memorarea automata a
imaginilor de erori

M Functii de intretinere si instruire la
distanta
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Verificarea buteliilor de
bauturi

e Control 100%

e Jimp de control 90 ms, adica
36000 butelii pe ora

e Masurarea capacului

e \erificarea capacului

e Verificarea nivelului de umplere

e \erificarea inscriptionarii
elichetei

e \erificarea datei inscrise pe
butelie

Utilaj de verificare automata pentru piese marunte

e Control 100%

e nalta flexibilitate datorita transportului pe banda si utilizarea
robotilor

e Ciclu de masurare 1,5 secunde

e Controlul suprafetei (zgarieturi, fisuri, luciu)

o \erificarea culorii (la piese din mase plastice)

Masina de ambalat monede

e Capsularea monedelor de colectie

e Ambalarea complet automata a 800 de monede pe ora

e Ciclu de lucru 4,5 secunde

e Functionare autarca timp de 40 de minute prin utilizarea
pi4 U-tray

e 11 axe robotizate presteaza volumul initial de munca a 15
muncitori

e Client de referinta: monetaria de stat Berlin





