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Prelucrarea cablurilor-| Tehnologii-de-acoperire, dozare si-dispenserizare |- Tehnologii-de lipire, sudare si-ultrasonice |- Sisteme de procesare si
inspectie-imagistica-| Automatizarea-asamblarii-t-Tehnologia-de-bobinare-|-Sisteme si-componente-de-acoperire-|-Utilizarea-energiilor-alternative

Komax AG urmareste de ani de zile strategia clara de extindere in
automatizarea asamblarii.Concentrarea cu succes a KOMAX AG
STANS pe MANUMATION®, cu marimi de sistem mici pana la mi-
jlocii, deschide drumul spre sisteme de asamblare flexibile, care
imbina in mod optimal operatiile manuale si automatizate cu
tehnica de transfer, corespunzator cerintelor.

PERIPHERIC

Postul de lucru individual mecanizat-o
filozosofie

Sistemul PERIPHERIC completeaza, pe langa sistemele complet
automatizate si o oferta completa de componente de transfer si
handling, gama instalatiilor de asamblare in domeniul Manumation.
Cuprinde mese rotative mecanizate, cu punerea la dispozitie organi-
zata a pieselor componente in raza de actiune a operatorului.
Posturile de lucru partial automatizate maresc productivitatea si
permit operatorului sa se concentreze din plin asupra activitatii de
asamblare. Ele sunt concepute pentru serii de productie mijlocii, cu
multe variante si se remarca prin simplitatea lor.

EFICIENTA OPTIMALA PRIN:

Reducerea timpilor de cautare

Punerea la dispozitie a materialelor pe platouri rotative. Piesele in-
dividuale si locul de montare sunt direct in campul vizual. Piesa ce
urmeaza afi montata se gaseste totdeauna direct in fata operatoru-
lui. Nu exista timp de cautare pentru recipienti, piese si instructiuni.

Reducerea deplasarilor
Asigurarea cronologica a pieselor, totdeauna la aceeasi distanta.
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MISCARI MANUALE: 2,4 KM/ZI MISCARI MANUALE: 0,6 KM/ZI
MISCARI IN TOATE DIRECTIILE MICSORAREA DISTANTELOR DE

\ ACCES LA CCA 15-25 CM

Automatizarea economica a asamblarii
pentru loturi mici si mijlocii

Reducerea miscarilor secundare

PM: miscare primara (de ex. montarea pieselor) =>genereaza de valori
SM: miscare secundara (de ex.scoaterea de piese) => nu genereaza valori

Miscarile secundare se reduc maximal. In sistemul Peripheric de
ex. surubelnita trebue luata in mana o singura data pentru
montarea a 10 suporti. Timpul secundar este astfel numai a zecea
parte din timpul auxiliar clasic.

Folosirea repetata a statiilor

Suportii pieselor trec de mai multe ori sub aceeasi statie. Statia
poate fi folosita de mai multe ori pentru operatii si procese diferite,
ca: imagini de control dupa fiecare operatie manuala, presare, gre-
sare sau masurare repetata in diferite pozitii pe support. Statiile
lucreaza sincron (simultan, paralel) cu operatorul, care introduce si
monteaza piese la postul de lucru manual.

Independenta fata de un tact de lucru

La postul de lucru Peripheric nu exista un ritm de lucru impus. Se
elimina timpii de prindere si de depunere. Fiecare individ lucreaza
dupa ritmul de lucru zilnic propriu.

Cresterea calitatii

Datorita succesiunii programate si comandate a procesului de
asamblare nicio operatie nu poate fi uitata sau executata gresit.
Statii suplimentare de control supravegheaza si documenteaza
functiile si masuratorile. Este posibila 0 asamblare cu eroare 0

(0 ppm).

Ergonomia

Prin proiectarea ergonomica a postului de lucru se reduce simtitor

obosirea operatorului.
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Avantaje

M cresterea productivitatii cu 25-45% prin
conceptual Peripheric

H 100% siguranta de proces si pentru operatii
manuale

M derulare simpla, pana la eliminarea
documentatiei

M strategie NIO cu ciclu de reparatie integrat
M reechipare pentru variante in timp record
M economie de spatiu — structura compacta

PRODUS:
Pompa hidraulica

Aplicatii

Descriere sistem:

— Peripheric P 250

- ciclu 281s, 25.000 buc/an

— 52 de piese componente si 94 de
operatii

- 10 suporti de piese

- suplimentar produs 2

Specialitati:

— 3 statii de prese

-1 camera in culori

- platou rotativ de alimentare central
— platou rotativ de alimentare lateral
- comanda cu PC

PRODUS:
Motor CC cu angrenaj

Descriere sistem:

—2 x P-250 (1 x motor, 1 x angrenaj)

- ciclu 29s, 1000 buc./schimb

—23 de piese componente si 39 de operatii
—2 x 10 suporti de piese

Specialitati:

— statie de presare, stemuire si control turatie L n
— statie de presare, gresare(robot) si insurubare
— controlul acustic se face de catre operator

— legarea celor doua P-250 se face prin cai cu
role

Masa divizoare rotativa pentru asamblarea partial mecanizata, la serii mici pana la mijloci,
cu mare diversitate de variante.

CARACTERISTICI ALE SISTEMULUI PERIPHERIC

H Alimentare automata cu piese

M Trasee scurte de aducere a pieselor

H Depozit de piese foarte compact

M Productivitate personalizata

M Deservire in picioare sau sezand

M Placa-suport pentru picioare reglabila

M Nivel de zgomot redus, cca 70 dBA

M lluminare buna

H Marime de lot 1

M Efect de repetabilitate 10 x

H Mecanisme de prindere sferice, rotative

H Depozitarea dinamica a 600 de piese diferite

M Carucioare pentru 10 piese agabaritice sau sensihile
M Siguranta de procesare prin derulare dirijata

M Afisare on-line de documentatie si instructiuni de lucru
M Gestionarea automata a comenzilor prin ERP

M Elaborarea automata a listelor de aprovizionare a celulei
H Reducerea la minim a timpilor de pregatire

M Derularea rapida si sigura a comenzilor direct prin SAP
MW Concentrarea mai multor locuri de lucru

M Timpi de montaj esential scurtati pe ansamblu

Wenn Sie Fragen zur Montageautomatisierung oder konkrete Anwendungen haben, setzen Sie sich unter
Tel. 804 28 71-0 oder per E-Mail unter info@thonauer.at mit uns in Verbindung.

Wir sind Ihr qualifizierter Ansprechpartner, wenn es um Automatisierungstechnik geht.

N\ J
—I— I_I O N A U E R RO-040151 BUCURESTI — SECTOR 4

STRADA BIBESCU VODA 19, ETAJ 3, APT. 11
AUTOMATIC S.R.L.

TEL. (+4021) 335 5654, FAX (+4021) 336 9534
\/magda@thonauer.ro) (www.thonauer.com)
VIENA - BUDAPESTA - BRATISLAVA - BRNO - BUCURESTI

GRAFIK: WWW.LIGHTHOUSE.CO.AT



